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44 测量面的平面度
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    不大于0.02 mm。在宽度尺测量面距短边0. 2mm内及其他测量面距短边 Imm内允

许塌边。

4.5 角度样板的偏差和测角尺的示值误差

    最大允许误差不超过士3
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表 3(续 )

序号 检 定 项 目 首次检定 后续检定 使用 中检验

I1 宽度尺的示值误差 + +

12 间隙尺的示值误差 + +

注:表中“十”表示应检项目，“一”，，
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                            △=(a;+900)一a, (1)

式中
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附录 A

专用样板的技术要求

A
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附录 B

              咬边深度尺示值误差的测量结果不确定度评定

B
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附录 C

                测角尺示值误差的测量结果不确定度评定

C.1 测量方法

    测角尺的示值误差直接用万能角度尺进行测量，由测角尺给出相应的被
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附录 D

                  检定证书和检定结果通知书内页格式

D. I 检定证书内页格式

检 定 结 果
温度 : ℃ 湿度 : % RH

序 号 主要检定项目 检定 结果

1 外观

2 各部分相互作用

3
高度尺、咬边深度尺和多用尺指标线棱边至主尺

标记面的距离

4 标尺标 记宽度和宽度差

5 测量 面的表面粗糙度

6 测量 面的平面度

7 角度样板的偏差和测角尺的示值误差

8 主尺边缘 线性 标尺的示值误差

9 高度尺的零值误差

标尺


